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HAMBURG (rm). Da das Verpressen
von Kabelverbindungen hinsichilich
seiner Energie-Effizienz grundsitzlich
besser abschneidet als das Verschrau-
ben, schldgt die Holger Clasen GmbH
entsprechende L&sungen auch bei
Energieverteilungen vor.

Im Freileitungsbereich ist das Verpres-
sen bereits etabliert und bewirke dort
sowohl eine sichere Verbindung als
auch eine hohe Zugfestigkeit. Bei Netz-
anbindungsarbeiten von Kabelstrallen
werden die Leiter hingegen haufig mit-
einander verschraubt. Hier gelten Ver-
schraubungen bisher als billiger und
praktikabler. Doch neue Werkzeugent-
wicklungen und 6konomische Kriterien
wie Nachhaltigkeit und Energie-Effizi-

enz haben die Kosten- und Handha-
bungsbilanz fiir verpresste Verbindun-
gen verbessert.

Verpressungen schneiden bei der
Energie-Effizienz gegeniiber Verschrau-
bungen besser ab. Verpresste Verbin-
dungen schaffen laut Holger Clasen ei-
ne nachhaltige Qualitit sowie eine ho-
he Leitfahigkeit und verbessemn so den
Energiefluss. Verpresste Verbindungen
sind homogener in der Kontaktierung.
Sie bendtigen weniger Plaz und errei-
chen eine hohe Zugfestigkeit. Deshalb
wird in Bereichen mit nicht zugentlas-
teten Verbindungen ausschlieflich ver-
presst, 5o bei der Verdrahtung der Tir-
me von Windkraftanlagen.

Verpresste Kontakte erreichen eine
ungleich héhere Dichte der Kabellitzen,
als es verschraubte Verbindungen er-
méglichen. Die gleichmiBige 360°-Ver-

Mit der Entwicklung leichterer und
leistungsfahigerer Werkzeuge wie der
Handpresse RC 14 mit einer Presskraft
bis 14 t sind immer gréfiere Verbindun-
gen per Einhandbedienung maglich.

pressung komprimiert einzelne Litzen
der in der Verbindungsmuffe aufeinan-
der treffenden Kabelenden dauerhaft
mit einer der Kaltverschweillung glei-
chenden Dichte. Die auf diese Weise
erreichte Verbindung schliefft die ver-
bundenen Kabelenden luft- und gas-
dicht ein, heilst es. Durch die gleichma-
Bige Einwirkung der Haltekraft treten
keine Schwachpunkte auf. Bei Ver-
schraubungen liegen dagegen auch bei
mehrdrahtigen Leitern die einwirken-
den Haltekrifte nur horizontal analog
zur Schraube an. Das ldsst keine gleich-
mélige Verdichtung der einzelnen Lit-
zen zu. Durch die héhere Homogenitit
der Presstechnik vermindert sich der
effizienzschidliche Ubergangswider-
stand der Verbindungsstellen deutlich.

Mit weniger Aufwand und
gleichzeitig sicherer verbinden

In der industriellen Fertigung wer-
den elektrische Verbindungen ver-
presst, weil die gepresste Kontaktstelle
iiber dhnlich giinstige elektrische und
dynamische Eigenschaften verfiigt wie
eine geldtete Verbindung. Gleichzeitig
ist sie aber mit deutlich geringerem
Aufwand und sicherer herzustellen.
Neben der Leitungsdichte und Festig-
keir ist die gesicherte Dokumentation
der Verpressung ein wichtiger Plus-
punkt fiir diese Technik.
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