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Werkzeuge flr industrielle Anwendungen
Druckluft .« Hydraulik .« Elektro

Offshore-Windkraftparks wie hier Alpha Ventus stellen hohe Anforderungen an die verwendeten Komponenten.

Das Biindigen

des Windes

birgt viele Chancen

Die Palette der Kompetenzen und Module, die
fur die Fertigung von Windkraftanlagen gefragt
sind, ist breit: Angefangen vom geeigneten
Werkstoff (iber die Antriebskomponenten und
die Befestigung bis hin zum entsprechenden
Werkzeug. Hier liegt fur die unterschiedlichsten
Unternehmen eine Chance.

ANNEDORE MUNDE

m den Wind zu biindigen und seine Kraft in Energie umzuwan-
deln, bedarf es nicht nur ausgekliigelter Techniken und Module.
Entscheidend ist, dass diese passfihig aufeinander abgestimmt sind.
Zur Husum Wind, der internationalen Leitmesse der Windenergieb-
ranche, die Ende September in Husum stattfand, prasentierten 971
Unternehmen, dass sie diese Herausforderung annehmen.
Betrachtet man die Herstellungskette von Beginn an, so ist bereits
die Materialauswahl ein entscheidender Fakt, Neorem, die finnische
Tochter der Vacuumschmelze GmbH & Co. KG, entwickelte beispiels-

weise NdFeB-Dauermagnete und -Magnetsysteme fiir Generatoren.
Diese zeichnen sich dadurch aus, dass sie den rauen Bedingungen des
Offshore-Einsatzes gewachsen sind. Dank eines verlisslichen Korro-
sionsschutzes arbeiten die die Produkte auch in salzhaltiger und feuch-
ter Umgebung zuverlissig. Dies ist fiir viele Windkraftanlagen-Her-
steller eine wichtige Materialanforderung, denn die Bedeutung von
Offshore-Anlagen fiir die Erzeugung der erneuerbaren Energien nimmt
zu. Auch deshalb, weil die dafiir geeigneten Flachen auf dem Land
teilweise bebaut und auch begrenzt sind.

Klimatisierte Halle fir die Fertigung
der prazisen Teile

Antriebsspezialist Ruag Technology aus der Schweiz entwickelt und
produziert seit Jahrzehnten Antriebsstriinge fiir besonders bean-
spruchte Kraftiibertragungen. 2003 ist Ruag in den Bereich Alterna-
tivenergien eingestiegen und hat sich seitdem zum anerkannten Her-
steller von Getrieben und Komponenten fiir Windkraftanlagen entwi-
ckelt. Cirrdrive, ein Antriebsstrang fiir 3-MW-Windturbinen, ist ein
Beispiel dafiir. Das mittelschnelllaufende Flexpin-Planetengetriebe,
das sich laut Ruag durch Zuverlissigkeit, Kompaktheit und Robustheit
auszeichnet, ist im Hauptrahmen der Gondel integriert. Zudem hat
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Hanno Fecke, Geschéfts-
fishrer der Messe Husum:
»Wichtig ist die Botschaft,
dass die Windindustrie
sich stark fihlt, die grofien
Herausforderungen, die es
onshore wie offshore

gibt, hochprofessionell zu
bewdiltigen.”

Bild: Messa

der Anlagenbauer die Moglichkeit, zusitzliche Stirnradstufen zu er-
ginzen, um Standardgeneratoren verwenden zu kénnen. Gefertigt
werden die Prizisionsteile bei Ruag in einer klimatisierten Fertigungs-
halle.

Parker Hannifin, Hersteller in der Antriebs- und Steuerungstech-
nologie, ist seit Jahren ein bedeutender Lieferant von verschiedenen
Komponenten und Systemlésungen fiir die Windkraftindustrie. So
kiinnen beispielsweise die Filtrations- und Condition-Monitoring-
Lésungen von Parker einen entscheidenden Beitrag zu lingerer Le-
bensdauer der Anlagen leisten. Hochentwickelte Filterelemente fiir
Hydraulikfluide und Schmierdl verlangern dabei die Lebensdauer von
kritischen Komponenten wie Lagern, Zahnridern, Getrieben, Aggre-
gaten und anderen mechanischen Systemen, welche starken Belas-
tungen ausgesetzt sind. Dazu zihlt auch der neu entwickelte EPF-
Hochdruckfilter. , Er senkt die Umweltbelastung um mehr als 50% und
verwendet umweltfreundliche, patentierte iprotect-Filterelemente,
die kein Metall enthalten, da der Stiitzkdrper ein Teil des Filtergehiiu-
ses ist, Der EPF-Filter ermoglicht einen Durchfluss von bis zu 700 1/min
bei einem maximalen Betriebsdruck von 450 bar*, heifit es von
Parker.

Mit dabei in der Windenergie ist auch die Contitech Vibration Con-
trol GmbH, ein Unternehmen, welches iiber jahrzehntelange Erfah-
rung in der prozesssicheren Produktion von Lagerelementen fiir in-
dustrielle Anwendungen verfiigt. Das Unternehmen produziert mo-
dernste Lagersysteme fiir Windkraftanlagen aus Kautschuk. Mit Gum-
mi-Metall-Produkten der Traditionsmarken Schwingmetall und
Megi sowie bedarfsgerechten Produktldsungen, unter anderem fiir
die Getriebe- und Generatorlagerung von Windkraftanlagen, biete
Contitech Herstellern und Betreibern eine umfassende Produktaus-
wahl und -verfiigharkeit, heifit es.

Mit dem passenden Werkzeug werden
kostspielige Montagefehler vermieden

Wo die einen die Komponenten fertigen, liefern die andern das
passende Werkzeug. Dass es bei der Fertigung und Instandhaltung
der Anlagen vielfiltige und auch ganz spezielle Einsatzmiglichkeiten
gibt, haben Werkzeughersteller wie Atlas Copco Tools lingst erkannt.
»Fiir die Windkraftanlagenbauer und ihre Zulieferer werden die The-
men Prozesssicherheit in der Montage sowie Ergonomie am Arbeits-
platzimmer wichtiger", stellt Geschiftsfiihrer Volker Wiens zur Husum
Wind fest. Die Nachfrage aus der Branche sei in den letzten Jahren
kriftig gestiegen. Vor allem steigende Stiickzahlen und die Tatsache,
dass Reparaturen oder Wartungen infolge von Fehlverschraubungen
teuer werden, wenn die Windkraftanlage erst einmal errichtet ist, fith-

Bild: Ruag

In einer klimatisierten Fertigungshalle werden bei der Schweizer Ruag hochprézise
Teile bis 25 t und mit Abmessungen bis 4,5 m hergestellt.

ren dazu, dass Kunden Montagefehler schon
von vornherein ausschlieBen miichten. Auch
Werkzeughersteller Holger Clasen weilk das
und hat seit einigen Jahren in der Branche
Fufd gefasst. Fiir Schneidprozesse bei der Her-
stellung von Gondeln und Rotorbléttern bie-
tet das Unternehmen zwei Werkzeuge an: Der
Schneider CK 40 ist auf engem Raum

gut zu handeln, verglichen mit
anderen GFK-Schneidwerk-
zeugen seiner Liga nach Unter-
nehmensaussage extrem leicht
und schneidet GFK-Materi-
alien bis zu einer Stirke von
15 mm mit hoher Geschwindig-
keit. Geht es darum, hohe Mate-
rialstirken bei einer maximalen
Arbeitsgeschwindigkeit zu

Bild: Parker Hannifin

schneiden, dann bietet das Un-
ternehmen den GFK-Schneider
CK 70 an. ,Zum Beispiel beim
sogenannten Besiumen, wenn
Uberstinde an der Rotorblatt-
kante nach der Ver-

heitsschidliche Glasfaserstaub sofort aufge-
nommen. Mdglich ist eine Schnitttiefe bis zu
29 mm’; heifst s weiter.

Das Einfangen und Bindigen des Windes
ist ein sehr internationales und globales The-
ma. Wenn Hanno Fecke, Geschiftsfiihrer der
Messe Husum, sagt, dass die Aussteller der
diesjihrigen Husum Wind aus 28, die Besu-
cher aus 80 Lindern kamen, sprechen die

Zahlen fiir sich. Eine dhnliche Resonanz

erwartet die Hannover-Messe, die im

kommenden Jahr zum zweiten Mal mit

der internationalen Leitmesse Wind
an den Start geht. Bereits jetzt ha-
ben sich die auf dem Weltmarkt
filhrenden Anlagenhersteller
aus der Windenergiebranche fiir
die Veranstaltung angemeldet.
Dass die Wind in Hannover in
den Kontext der alternativen
Energien eingebunden werden
kann, spricht fiir die Globalitét

des Themas. Wie schon 2009

wird die Wind in

klebung der beiden
Rotorblatthiiliten ab-
zutrennen sind’, er-
kliirt Moritz Miiller,
Marktverantwort-

licher fiir den Bereich
Windenergie bei Hol-
ger Clasen. ,Der CK
70 erreicht durch ei-

nen leistungsfihigen

Hochentwickelte Filterelemente fiir
Hydraulikfluide und Schmierél verléngern
die Lebensdaver von kritischen
Komponenten wie Lagern, Zahnrédern,
Getrieben, Aggregaten und anderen
mechanischen Systemen, die starken
Belastungen ausgesetzt sind. Die
EPF-Hochdruckfilter von Parker Hannifin
sind ein Beispiel dafir.

der Energiemix-
Halle 27 zu finden
sein. Den Platz dort
teilt sie sich mit den
Renewables, dem
Ausstellungsbe-

reich fiir alle For-
men der erneuer-
baren Energien,
und dem Gemein-

Druckluftantrieb eine sehr hohe Schnittge-
schwindigkeit. Ausgestattet mit der zurzeit

schaftsstand Wasserstoff + Brennstoffzelle,
Diese beiden Bereiche sind Bestandteil der

bestmiglichen Absaugung wird der gesund-

Leitmesse Energy.
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