HOLGER
CLASEN

antriebstechnik

Konstruktion, Entwicklung und Anwendung von Antrieben und Steuerungen
Organ der Forschungsvereinigung Antriebstechnik eV.

w
s
u
-
=
o
7]
i
-l
=
i
=
=
o=

Gerauschreduzierte Bohrvorschub- und Gewindeeinheiten

Fiir den Anlagen- und
Sondermaschinenbau

Wirtschaftliche und prézise Bohr-
vorschub- oder Gewindeschneid-
einheiten als Stand-alone-Lisung
oder fiir den Einbau zeigt Holger
Clasen auf der Motek 2008. Die
Einheiten sind mit pneuma-
tischen, elektropneumatischen
oder elektrohydraulischen Antrie-
ben mit einer Vorschubkraft bis zu
6000 N erhéltlich und im Einsatz
besonders gerduscharm.

Alle Bohrvorschubeinheiten ar-
beiteten mit hydraulischer Damp-
fung. Die dem Einsatz angepasste
Vorschubgeschwindigkeit kann im
Vor- wie im Riicklauf prizise ein-
gestellt werden. Bei den Standar-
deinheiten liegt die Rundlauf-
genauigkeit zwischen 0,02 und
0,04 mm, bei den Prézisionsein-
heiten bei 0,01 mm. Die Gewinde-
schneideinheiten erreichen eine

Bohrtiefengenauigkeit von + 0,01
mm. Das Sortiment besteht aus
zehn Bohrvorschubeinheiten mit
66 Modellvarianten sowie vier Ge-
windeschneideinheiten in 16 ver-
schiedenen Ausfithrungen. Mehr-
spindelbohrképfe mit bis zu vier
Aufnahmen erhéhen zusitzlich
Effizienz und Einsatzmoglich-
keiten. HOLGER CLASEN, Ham-
burger Hersteller und Servicepart-
ner fiir Druckluft-, Elektro- und
Hydraulikwerkzeuge, bietet seit
mehr als 75 Jahren mit seinen Pro-
dukten und Service-Dienstleistun-
gen sowohl Standard- als auch auf
den individuellen Kundenbedarf
abgestimmte Speziallosungen fiir
Werkzeuganwendungen.
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