HOLGER
CLASEN

KANTENFRASE
CB 02, CB 02-BL und FF 103 A

Anfasen und Frasen von Werkstiicken im Maschinen- und Anlagenbau, Blech-
und Apparatebau, Sondermaschinenbau sowie im Behalter- und Schiffbau.

3 QUALITAT
= - 7 = Genau einstellbare Fasen durch Noniusrastung
’ = Innen- und AuBenfasen je nach Werksttick
—~— ' = = Gratfreies und reproduzierbares Fasen

FR10S A SICHERHEIT

Secsecccsccafocccocccccccecccsoccoccccecnns lGroBeAuﬂageﬂéchen erm(’jg”chen prézise F[]hrung
= Sicherheitsventile und Fingerschutz erlauben eine gute
Bearbeitung, z.B. bei Fasen an Rohren und Keilnuten

WIRTSCHAFTLICHKEIT

= Durch genau einstellbare Fasenbreite bzw. Fasenwinkel
wird teure Maschinenarbeit eingespart, z.B. als
Nebenarbeitsplatz an CNC-Maschinen zum Fasen von
Bohrungen oder Entgraten von Bauteilen.

tesesessscsssesseses. m Wendeschneidplatien gewéhrleisten einen hohen Nutzen
und lange Standzeiten.

. . Drehzahl Masse max. Fasen- min. Blech- Fasen- Radius Luftver- Luftanschluss
Artikel Artikel-Nr. . . " .
min-! kg breite mm starke mm winkel mm brauchlls  Zoll
CB 02 64150 000 13.000 18 2 2 45° 2 6,7 G 1/4*
CB 02-BL 64148 000 13.000 18 2 2 45° 2 6,8 G 1/4"
FF 103 A 641 40 000 14.000 29 7 5 15-45° 4 15,0 G 3/8"

Betriebsdruck: 6,0 bar

Lieferumfang:

CB 02 und CB 02-BL: Werkzeug mit Gewindestiick (PT ¥4 XNPT 4),
2 Hartmetallplatten (davon 1 montiert), Schutzhabe, Einstell-Lehre,
Montageschlissel und Hakenschllssel

FF 103 A: Werkzeug mit 2 Hartmetallplatten, Schnellkupplungsnippel,
Schlauchtille, Montageschlissel, Zuluft-/Abschluftschlauch und Handgriff

ZUBEHOR

Zubehor auf Anfrage.

Rufen Sie uns an, wir beraten Sie gern.
Kunden-Service-Center Telefon (040) 511 28 - 0

Stand 2/2008 - Anderungen vorbehalten
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